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1. PLC nin Tarihcesi

1960 yilinda yuiksek verimlilik, glivenilirlik ve
yeni devreler gibi tustunlikleri ile birlikte
bilgisayarlar kullaniimaya baslandi. Buda
beraberinde endustriyel liretimde otomasyonu
ortaya c¢ikardi.

1960 yili ortalarinda bilgisayar teknolojisi ile
klasik kumanda devreler (role,kontaktor)
karigsimi bir programlanabilen kumanda ve
buna baglh olarak programlanabilir kumanda
cihazinin (PLC) yapim fikri ortaya c¢ikti.

1969 yilinda, klasik (Elektrik) kumandanin
Elektronik karsihgi olan ilk PLC yapildi. 1978
yilinda ise dort yillik bir galimanin triunu
olarak , NEMA (National Electric
Manufactureres Association) kurulu
tarafindan ilk PLC ‘ler piyasaya siruldu.

1969 yilinda, klasik (Elektrik) kumandanin
Elektronik karsihgi olan ilk PLC yapildi. 1978
yilinda ise dort yillik bir galimanin urinu
olarak , NEMA (National Electric
Manufactureres Association) kurulusu
tarafindan ilk PLC ‘ler piyasaya suruldu.
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2. PLC nedir?

Programlanabilir Lojik Kontrolorler (PLC)
otomasyon devrelerinde yardimci roleler ,
zaman roleleri , sayicilar gibi kumanda
elemanlarinin yerine kullanilan Mikroiglemci
temelli (tabanl) cihazlardir.

Bu cihazlarda zamanlama , sayma , siralama
ve her turlu kombinasyonel ve ardisik lojik
islemler yazihmla gergeklestirilir. Bu nedenle
karmasik otomasyon problemlerini hizli ve
glivenli bir sekilde ¢ozmek miimkuinduir.

Endustriyel otomasyon devrelerinde programlanabilir
kontrolorlerin tercih edilmelerinin nedenleri su sekilde
siralanabilir:
*Kumanda devresinin yazilimla saglandigindan ,
kumanda devresini tasarlamak kontakl (roleli) bir
devrenin tasarimindan daha kolaydir

*Biitiin kumanda fonksiyonlar yazilimla
gercekletirildiginden, farkh bir uygulama igin
adaptasyon kolaydir.

*Kumanda devrelerine gore cok az yer kaplar.
*Guvenilirlii yliksek, bakimi kolaydir.

*Bilgisayarlarla ve diger kontrolorlerle haberlesme
olanagi vardir
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*Ariza ihtimali dusuktur.

*Kotu cevre kosullarinda , 6zellikle tozlu
ortamlarda . roleli kumanda devrelerine
gore daha guvenilirdir.

*PLC kumanda devresi tasarimi. daha
cabuk gercgeklestirildiginden bu konuda
calisan teknik elemanlara zaman ve emek
tasarrufu saglar.

3. BILGISAYAR iLE PLC ARASINDAKI
FARK NEDIR?

Her PLC bir bilgisayardir. Fakat her bilgisayar bir PLC
degildir.
PLC’ler iiretimin yapildigi tozlu, kirli ve elektrikli
gurdultii gibi agir sartlarda ¢alisacak sekilde dizayn
edilmistir. Bununla birlikte farkli bir programlama dili ,
ariza bulma ve bakim kolayliklarinin olmasi gibi
6zellikleri ile sanayi uygulamalarinda bilgisayardan
farkhdirlar.
Sonug olarak; kug¢lik ve orta buylikliukteki her tirli
kumanda sisteminde,kuglik yapili yiiksek glivenirlikli
ve degisebilir (flexible) beyin olarak PLC’ ler
otomasyon uretiminin vazge¢ilmez birer elemani
olmustur.
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4. PLC’ NIN AVANTAJLARI

BASITLIK: PLC’ nin modiiller yapisi her tiirlii 6zel
uygulamalara ve sistemleri degistirebilme, hatalari
dizeltme ve sistem deigisikliklerinin tamamina cevap
vermektedir.

UYGUNLUK: Elektro mekanik sistem kontrolleri ve
bunlarin devre baglantilari géz 6ntne alinirsa, PLC’nin
yaptidi ise gore kapladigi alan ve teferruati oldukga farkl
Olcide oldugundan yerden tasarruf edilir.

DEGISKENLIK: PLC’ nin mekanikli pargalari olmayip
genel amacli kontrol aygitlaridir. PLC’ nin tekrar tekrar
program yapacak bi¢cimde hafizasi vardir, birgok degisik
baglantilari yerine getirebilecek ilave devre tasarimlari da
yapilabilir.

GERGEKCILIK: PLC’ lerin elektromekaniki kisimlari
olmadigi igin kirilacak bozulacak pargalari yoktur. PLC’
ler sonra kullaniimak tGzere komple olarak
depolanabilirler.
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Genel bir PLC nin girig ve ¢ikiglari.
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Bir PLC nin Calismasi

PLC nin erisebilecegdi bellek alanlari

. Girig Goéruntusii Bellek Alani (Input Image Memory)
. Cikig Goruntiisui Bellek Alani (Output Image Memory)
. Degisken Veriler Bellek Alani (Variable Data Memory)

. Kullanici Programi Bellek Alani (User Program Memory)
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PLC igerisindeki bir mikroislemcinin gérevleri
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Ladder programlarinin program basindan
baglayip program sonuna kadar (program
sonunu belirten END komutu dahil) bir kez
mikroislemci tarafindan yaratulmesine
tarama donglisu (scan cycle) denir.
Tamamlanmis bir tarama dongusu ug farkl
kisimdan olugmaktadir. Bunlar sirasi ile;

Giris terminal taramasi (Input Scan)

Kullanici programinin yurutiulmesi (User-
program execution)

Cikis terminal taramasi (Output Scan)
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Fullanicr Programinin Yorotolmesi



K10S1 PLC nin Ozellikleri

Sembol Agiklama Adet Kullanim Adressleri
Girig Roleleri 8 P0000-P0O007
p (Input Relays)
Cikis Roleleri 6 P0010-P0015
(Output relays)
M Yardimci Réleler 256 MO0000-MO15F
(Auxilary Relays)
K Saklayici Roleler 128 K0000-K007F
(Keep Relays)
F Ozel Réleler 256 F0000-FO15F
(Special Relays)
L Baglanti Réleleri 128 LO000-LO07F
(Link Relays)
T Zamanlayici T0000-T0031
100 msan
Roleler 32
(Timers) 10 msan 16 T0032-T0047
C Sayici Réleler 16 C0000-C0015
(Counters)
P Girig Roleleri Optik olarak Elektriksel
' (Girig Goruntisi ” yahtilmig, |__| Girig
Bellek Alani) girig modiilii Cihazlari
uP
P Cikig Roleleri Optik olarak Elektriksel
»| (Gikis Gériintiisi » yalhtimig, Cikis
Bellek Alani cikis modiilii Cihazlari

P tipi rolelerin K10S1 icerisindeki iglevi

PLC
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