OFF Zamanlayici

OFF zamanlayicisi (OFF Timer) kullanici
tarafindan belirlenen zaman suresince
cikisini onceden lojik “1” de tutan ve
zaman suresi doldugu zaman cikisini

lojik "0” yapan zamanlayici dir.
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Tek Durumlu Zamanlayici

* Tek Durumlu Zamanlayicilar bir kez
tetiklendikleri zaman c¢ikislari kullanici
tarafindan belirlenen zaman suresi kadar
aktif olan zamanlayicilardir.

* Bu zamanlayicilarin en oneml
ozelliklerinden biri cikislari aktif oldugu
zaman girisleri yeniden tetiklense de
zaman surelerinin degismemesidir.
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Ornek 3.4
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Tetiklenebilen Tek Durumlu Zamanlayici

* En onemli ozellikleri ¢cikislar! aktif oldugu
zaman girigleri yeniden tetiklendigi zaman
cikislarindaki aktif surenin yeniden
uzamasidir.

 Bu zamanlayicilar’retriggerable timer”
olarak da aniimaktadir.
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Tumlevsel Zamanlayici

 Bu zamanlayicilar “integrating timer”
olarak da anilmaktadir. “Integrate”
kelimesinin sozluk anlami, “butunlesmek”
olarak bilinmektedir.

« Zamanlayici girisine baglanan kontaktorun
lojik “0” dan lojik “1” durumuna gecmesi ile
zamanlayici 0 sayma sayisindan
baslayarak v darbe sayisina kadar 100
msan veya 10 msan degerindeki darbeleri
saymaya baslar.



Tumlevsel zamanlayicinin girigsine baglanan kontaktorun
yeniden lojik “1” den lojik “0” durumuna gecmesi
durumunda, zamanlayici darbe sayma igslemini durdurur.
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Tumlevsel zamanlayicinin girisine baglanan kontaktorun
yeniden lojik “0” den lojik “1” durumuna gecerse,
zamanlayici darbe sayma igslemine kaldigi yerden devam
eder.
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(a) Otomatik Dolum
Sisteminin fiziki yapisi

(b) Otomatik Dolum Sisteminin
PLC Baglantisi




Ornek 3.6

Sekil 3.27 de otomatik dolum sistemi i¢cin PLC programi yazilacaktir. Otomatik
dolum sisteminde, iki adet valve (V1 ve V2), tasima bandini hareket ettiren bir
motor (M) ve dolumu olacak siselerin algilanmasinda kullanilan bir adet mikro

anahtardir (MSW). Sistemin calisma ilkeleri asagida aciklanmistir.
Dolumu gergeklenecek olan siselerin dolumu V2 valvi tarafindan yapilacaktir.
Siseler V2 valvina dogru M motorunun yardimiyla hareket etmektedir. Dolumu

gerceklenecek olan sise nin varhgr MSW anahtarinin “kapali” durumuna gegmesi
ile anlagiimaktadir. Bu durumda M motoru durarak doluma gegilir.
Her bir sisenin dolum suresi 10 saniyedir.

Dolumdan once depo icerisindeki sivi L seviyesinden az ise once V1 valve
yardimiyla depo H seviyesine kadar doldurulur. Sonra dolum asamasina gegcilir.
Dolum sirasinda depo igerisindeki sivi L seviyesinen az olursa, dolumu yapilan

sise kaldigi yerden devam etmek tUzere dolum kesilir. V1 valve yardimiyla depo H
seviyesine kadar doldurulur. Sonra dolum asamasina gecilir.

Dolumu tamamlanan bir sise, M motorunun caligtiriimasi ile hareket ettirilir.

Sistemin PLC uzerinde giris ve cikis baglantilarini da goz 6nune alarak, PLC
programini yaziniz.




