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Sayıcılarda Özel 

Kontaktörlerle Uygulamalar

Kontaktör 

Numarası 

 

S ü r e k l i  d a r b e  p e r i y o t l a r ı  

( T )  

 
Açıklama 

F090 20 msan 

F091 100 msan 

F092 200 msan 

F093 1 san 

F094 2 san 

F095 10 san 

F096 20 san 

F097 1 dak 
 

 

T 

T\2 

1 K10S1 tipi PLC içerisindeki sürekli darbeler üreten özel kontaktörler
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Örnek 4.5

PLC denetimli yapıda “Başla” anahtarı kapalı olduğu zaman PLC çıkışına bağlanan motor 

3  d a k i k a  a r a l ı k l a r l a  ç a l ı ş t ı r ı l a c a k t ı r .  “ B a ş l a ”  a n a h t a r ı  a ç ı k  o l d u ğ u  z a m a n  m o t o r  

ç a l ı ş m a y a c a k t ı r .  S i s t e m i n  ç a l ı ş m a s ı  i ç i n  g e r e k l i  o l a n  P L C  d e n e t i m  p r o g r a m ı n ı  y a z ı n ı z .  
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Sayıcılarla Zamanlayıcıların 

Birlikte Kullanımları

Örnek 4.6

Sistemin denetimi aşağıda açıklanan kıstasları kapsayacaktır;  

( i )  İ ş  i s t a s y o n u  i ç e r i s i n d e k i  t a ş ı m a  b a n d ı n d a  m a l z e m e l e r i n   g i r i ş i n i  v e  ç ı k ı ş ı n ı  

a l g ı l a y a c a k   I R  t a b a n l ı  a l g ı l a y ı c ı l a r  k u l l a n ı l m ı ş t ı r .  B u n l a r  s ı r a s ı  i l e  S 1  v e  S 2  

a l g ı l a y ı c ı l a r ı d ı r .  

( i i )  İ ş  i s t a s y o n u  g i r i ş  v e  ç ı k ı ş ı n d a  k u l l a n ı l a n  s ı r a s ı  i l e  C 1  v e  C 2  t a ş ı m a  b a n t l a r ı n ı n  

d e n e t i m i  P L C  i l e  g e r ç e k l e n e c e k t i r .  

( i i i )  İ ş  i s t a s y o n u n a  g i r e n  v e  ç ı k a n  m a l z e m e l e r i n  s a y ı  d e n e t i m i  S 1  v e  S 2  a l g ı l a y ı c ı l a r ı  

y a r d ı m ı y l a  P L C  i l e  y a p ı l a c a k t ı r .  

( i v )  İ ş  i s t a s y o n u  i ç e r i s i n e  e ğ e r  5  d e n  f a z l a  m a l z e m e  t a ş ı n ı r s a ,  C 1  g i r i ş  t a ş ı m a  b a n d ı n ı n  

h a r e k e t i  s o n l a n a c a k t ı r .   

( v )  İ ş  i s t a s y o n u  i ç e r i s i n d e  e ğ e r  m a l z e m e  y o k s a ,  C 2  ç ı k ı ş  t a ş ı m a  b a n d ı  h a r e k e t  

e t m e y e c e k t i r .   

( v i )  E ğ e r  C 1  g i r i ş  t a ş ı m a  b a n d ı  3 0  s a n  k a d a r  d u r d u r u l u r s a ,  s i s t e m d e  k u l l a n ı l a n  

s a y ı c ı l a r  “ r e s e t ”  e d i l e c e k t i r .  

S 1  v e  S 2  a l g ı l a y ı c ı l a r ı  m a l z e m e l e r i  g ö r d ü ğ ü  z a m a n ,  P L C  g i r i ş i n e  l o j i k  “ 1 ”  , C 1  v e  C 2  t a ş ı m a  

b a n d l a r ı  h a r e k e t  e t t i r i l e c e ğ i  z a m a n  i s e  P L C  ç ı k ı ş ı n a  l o j i k  “ 1 ”  g ö n d e r i l m e k t e d i r .  S i s t e m i n  

d e n e t i m i n i  s a ğ l a y a c a k  P L C  b a ğ l a n t ı l a r ı n ı  v e  p r o g r a m ı n ı  k e n d i  v a r s a y ı m l a r ı n ı z ı  d a  

k u l l a n a r a k  a ç ı k l a y ı n ı z .  
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İş İstasyonu
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Örnek 4.7

PLC ile motor kontrol devresinde aşağıdaki kriterleri karşılayacak şekilde bir PLC denetim 

p r o g r a m ı  y a z m a n ı z  i s t e n m e k t e d i r .  

 

a )  “ B a ş l a ”  a n a h t a r ı n a  b i r  k e z  b a s ı l d ı ğ ı  z a m a n  M  m o t o r u  t o p l a m  1 0  k e z  t e k r a r l a m a k  

ü z e r e ,  2 . 5  s a n i y e  e n e r j i l e n e c e k  v e  7 . 5  s a n i y e  i s e  e n e r j i l e n m e y e c e k t i r .  

b )  “ B a ş l a ”  a n a h t a r ı n a  e ğ e r  i k i  k e z  b a s ı l ı r s a  M  m o t o r u  “ D u r ”  a n a h t a r ı n a  b a s ı l ı n c a y a  

k a d a r  e n e r j i l e n m e y e c e k t i r .  

c )  “ D u r ”  a n a h t a r ı  s y s t e m  ü z e r i n d e  r e s e t  g ö r e v i n i  y ü r ü t m e k t e d i r .  D o l a y ı s ı y l a  ( a )  

k ı s m ı n d a  s i s t e m i  y e n i d e n  b a ş a  d ö n d ü r m e k  i s t e n i r s e  y i n e  “ D u r ”  a n a h t a r ı  

k u l l a n ı l a c a k t ı r .  
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