Zamanlayicilar
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Lamanlaye Aes
W0msan(01san) | TO00-T023
msn(00Lsa) | TOR2-TOA

T zamanlayici rolelerine kullanicinin yukleyebilecegi en buyuk deger 69 535 dir. K10S1
icerisindeki tum zamanlayicilar 3 adimhik komutiardir. Bu kisimda yukarida anlatilan
degisik zamanlayici cesitlerini ayri ayn inceleyip Omekler Uzerinde uygulamaya

calisacagiz.



ON Zamanlayici

Bir ON zamanlayicisinin - K10S1 igersindeki sembolik gosterilimi  Sekil 3.1°de

gosterilmektedir.

— | TON t 2

Sekil 3.1 ON zamanlayici sembolu

Zamanlayiclar esasen sayicilarin ozel uygulamalandir. Bagka bir deyisle, buradaki
zamanlayicilar esasen 100 msan (0.1 san) veya 10 msan (0.01san) zaman araliklar il
PLC tarafindan Uretlen darbeleri (pulse) sayan sayicilardr.



Buradaki “t” ifadesi ise Tablo 3.1 de gosterilen ve kullanici tarafindan kullanilacak
zamanlayict kontaktorin ifade etmektedir.

Sekil 3.1 deki “v" ifadesini bundan boyle “zamanlayici darbe sayma sayisi”olarak

ancagiz. ON zamanlayicisinda geciktirmek istedigimiz zaman suresini t ile ifade edersek,

v zamanlayici darbe sayma sayisini asagidaki ifadelerden bulabiliriz.

V= (;_Sl (0.1 saniyelik zamanlayicilar igin)

V= % (0.01 saniyelik zamanlayicilar igin)



Ornek olarak 20 saniye sonra gikisini lojik “1” yapacak olan bir ON zamanlayicisi
icin 100 msan veya 10 msan’lik zamanlayicilarin kullaniimasi durumunda PLC'ye

yuklenecek olan zamanlayici darbe sayilarini bulmaya calisalim.

(0.1saniyelik zamanlayicilar igin)

V= 5.2 =200
1 01
(0.01saniyelik zamanlayicilar igin)
_ A0



K10S1 PLC'si igerisinde kullanilan tiim zamanlayici giriglerine her zaman icin seri olarak
bir kontaktor baglanmalidir. Bu kontaktorun lojik seviyesine gore zamanlayicilar ¢alismaya
baglamaktadir. Simdi, ON zamanlayicisi hakkinda bilmemiz gereken onemli noktalari

ogrenmeye baslayalim.

1. ON zamanlayicisi girisine baglanan kontaktorin lojik “0" dan lojik “1" durumuna
gecmesi ile ON zamanlayicisi 0 sayisindan baslayarak v zamanlayici darbe
sayisina ulagincaya kadar 100 msan veya 10 msan degerindeki darbeleri saymaya
baslar. ON zamanlayicisi istenilen v sayisina ulaginca, zamanlayici kontaktor ¢ikis|
TOXXX lojik “0" degerinden, lojik “1” durumuna geger. Buradaki XXX, TXXX deki ON

zamanlayicisinin kontaktor degeridir.



2.

ON zamanlayicisi girisine baglanan kontaktorin zaman slresi dolduktan sonra
yeniden lojik “0” degerini almasi ile zamanlayici kontaktor ¢ikisi yeniden lojik “0” olur.
Eger sayim sirasinda zamanlayici girigine bagdlanan kontaktor lojik “0" degerine
duserse, zamanlayici sayimini durdurur ve zamanlayici kontaktor ¢ikisi lojik “0" da

kalmaya devam eder.



A
I I TON T023 00050 POO
POO
P10
Darbe Sayma Sayisi :
T023 50
) |
T0023
END T0023
0000 LOAD P0O000 P10
0001 LOAD TON T0023 00050 «—
0004 LOAD T0023 5
0005 ouT P0010 saniye
0006 END
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Ornek 3.1

Sekil 3.4 (a) da gosterilen PLC dizeneginde S anahtari “kapali” oldugu zaman sira ile L1,
L2 ve L3 lambalarini 10 san. ara ile enerjileyip duran bir PLC programi yaziniz. Programin
amacladigi zaman diyagramini, Jekil 3.4 (b) de gorebilirsiniz. Program igerisinde 0.1

saniyelik ON zamanlayicilar kullanilacaktir.

F 3
i N 0o 10 —@ L1
S 01 1
24V 02 | P |12
03| L |13 4@ L2
| C [14
05 15 4@
0F L3
07 .

100 20 30 san
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ADIM |

P00
Zamanlama diyagraminin

T0021 \ gizimi

TOO22 | ; ‘

T0023 ‘
! | ADIM 1l

S i : Cikiglarin mantiksal ifadeleri

P10

P10 = P00. TO021

P13 | | = P13 = T0021. T0022

P15 =T0023. TO023

0 10 20 30 m

P15

|
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15

18

21

| Ton  To21 00100
POO
| Ton To22 00100
T0021
| ToN  T034 00100 |—
T0022
N | B
| /1 L)
POO T0021 P10
N | B
| /1 L)
T0021 T0022 P13
N | )
| /l L)
T0022 T0023 P15
END

ADIM il

Programin yazilimi

<“—
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Ornek 3.2

Sekil 3.4 da gosterilen PLC duzeneginde S anahtari “kapali” oldugu zaman sira ile L1, L2
ve L3 lambalarint 10 san. ara ile enerjileyip tekrar eden bir PLC programi yaziniz.
Programin amagladigi zaman diyagramini, Sekil 3.5 de gorebilirsiniz. Program igerisinde

0.1 saniyelik ON zamanlayicilar kullanilacaktir.

A
L1
L2
L3
>
0 10 20 30 40 50 60 san
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‘dongu” veya “ring

* Bir olay zincirinin en son halkasinin, ilk
halkasina baglanmasi anlamina
gelmektedir.
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POO

T0023

T021 ON
zamanlayicigi

risi

TON T021 00100

30

(san)
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T0023

— }_|/|_ TON T021 00100
POO

| 1 TON T022 00100

| 1 TON T034 00100
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Ornek 3.3

Sekil 3.7°de gosterilen PLC dizeneginde L ikaz lambasi S anahtari ile kontrol
edilmektedir. S anahtari kapali oldugu sure igerisinde, L lambasi 20 saniye araliklarla
yanip sonecektir. Sistemin fiziki yapisi ve zamanlama diyagrami S$Sekil 3.7°de

gosterilmektedir. Program igerisinde 0.01 saniyelik ON zamanlayicilar kullanilacaktir.

SO

S 01 11
244 0z | P 12 L
o3 | L 13
| ¢ [74
4 G 15

0g
oy
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P10 = POO . TO32

POO

l
|
|
|
|
T032 E
|
Adim 1 !
.I_ 1
Adim 2 = 033
|
:
P10 !
0
POO T0O033
| I I/I TON TO032 02000
I I TON TO033 02000 —
T0032
| /] e
POO T0O032 P10
END

20

Adim 3

40
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Ornek

Asagida verilen isareti surekli olarak gercekleyen PLC Ladder
programini yaziniz. Bu isaretin kontrolu P00 girisine baglanan bir
anahtarla yapilirken, isaret ¢ikisi P10 dan alinmaktadir.

20 (san)

Verilen zamanlama diyagraminin gergeklenmesinde 5 adet Timer kullanilacaktir.
Bunlar kirmizi oklarla gosterilmektedir.
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POO

T000

T001

T002

T003

TO004

P10

Adim 1

Adim 2

v

P10 = TO00.TOO1 + TO02.T003

20 (san)
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Ornek

Asagida verilen trafik sinyalizasyonlarini surekli gercekleyen PLC Ladder
programini yaziniz.

P10
P11
P1

|
|
2 |
|
|

0 20 22 38 40 (san)
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POO

TO0O |

TOO1 !

T002 !

TO03 !

P10

P11 |

P12 §

20

22

38 40 (san)

>

P10 = POO . TOO1

P12 =TO001 . TOO02

P11 = TO00.TOO1 +T002.TO03
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(san)
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